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江苏气压自动化设备

发布日期: 2025-09-21

    CleanRoom）的工作环境中。3.节流阀：节流阀主要功能是调节气流大小，控制气动驱动元件
的速度。通常分为：进气节流阀和出气节流阀两种。进气节流阀直接调节供气管的气流大小，出
气节流阀通过调节排气管的气流大小达到控制气动驱动元件的速度，因而具有比进气节流控制更
稳定的特点。4.电磁换向阀：气缸的往复运动、真空吸盘的吸取和放置动作都由电磁换向阀来控
制。电磁换向阀的动作由控制系统直接输出电信号进行驱动，所以，电磁换向阀实际上属于气动
系统的控制元件。我们常用的电磁换向阀通常有：两位四通电磁阀、三位四通电磁阀、两位五通
电磁阀、三位五通电磁阀。在这里，请诸位区分开“位”和“通”这两个概念：位，是指阀芯的
工作位置，两位即两个工作位置；通，是指阀体内部通过阀芯的运动而形成的气流通路。5.磁性
开关：磁性开关是一种检测气缸活塞位置的传感器。气缸活塞位置如果通过磁性开关检测，则要
求选用带磁性的气缸活塞，否则无效。6.真空吸盘：真空吸盘是一种应用真空原理抓取产品的塑
料元件。7.真空发生器：真空发生器的主要功能是产生一定程度的真空。8.负压表：负压表是检
测气路真空程度的仪表，它通常作为一种传感器使用。自动化设备涉及的有哪些内容？江苏气压
自动化设备

    B线圈通电且A线圈断电，阀芯移向靠近B线圈位置。两端同时断电，则电磁阀阀芯回到中间位
置，两个气管都不形成回路，即气缸两个腔体完全封闭，不供气，不排气，气缸活塞保持位置不
动。三位五通中压式电磁换向阀：即电磁换向阀阀芯有三个工作位置，换向阀两端都有电磁线圈
进行控制电磁阀动作。A线圈通电且B线圈断电，阀芯移向靠近A线圈位置；B线圈通电且A线圈断电，
阀芯移向靠近B线圈位置。两端同时断电，则电磁阀阀芯回到中间位置，两个气管同时供气，即
气缸两个腔体同时供气，气缸活塞向有活塞杆一端缓慢移动。三位五通中泄式电磁换向阀：即电
磁换向阀阀芯有三个工作位置，换向阀两端都有电磁线圈进行控制电磁阀动作。A线圈通电且B线
圈断电，阀芯移向靠近A线圈位置；B线圈通电且A线圈断电，阀芯移向靠近B线圈位置。两端同时
断电，则电磁阀阀芯回到中间位置，两个气管同时排气，即气缸两个腔体同时排气，气缸活塞可
通过任何外力随意移动，气缸为不受控状态。以上五种电磁换向阀的不同特点决定了我们的不同
选择。所以，在图，出于安全考虑，我们为了防止负载提升至上面工位时异常断电导致的负载突
然下落，应该选择双线圈两位五通电磁阀。磁性开关：磁性开关的选择比较简单。江苏气压自动
化设备上海嘉定强坤工贸有限公司，专业研发自动化设备。

    以上八个主要方面的工作，视具体项目的实际情况，需做适当的调整。每个主要方面工
作的具体内容，必须要严格地按照工作规范进行。避免造成重大失误。非标自动化设备制造实例
案例一：1、项目选定“项目选定”是非标设备的根基，根据需要我们会要求非标设备主要实现的
功能。非标设备有个共性：只能适用于特殊用途，具有专一性。2、设备设计项目选定，预算作出
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后，开始具体的计划安排。各部分拆图：将主体图全部拆成小图，分开加工。1、设计时重要部分
必须严格按照机械手册进行设计：如轴承的选择、齿轮的配合、油缸的比较大压力、皮带摩擦力
等。2、尽量采用方便安装、维修的设计方式：应给维修人员留有足够空间，易损件应尽量安装在
设备便于拆卸位置。3、尽量设计容易加工的组件，尽量设计容易修改的组件4、安全方面的考虑：
高压部分安全要求；高电压和高电流时绝缘性要求；接地要求。工装夹具：1、用于安装工件的夹具
（如托盘）；2、用于安装夹具的夹具（如专用卡爪）。工作台面设计：非标设备实现功能的工作
台面，按照特定要求设计非标基准面（尽量设计便于调整和测量的方式）。例：旋转平台对平面
度的要求；旋转平台对垂直度的要求；压头与定位夹具的中心。

    对制造、装配工序中所需要的原辅材料、所有的半成品、以及终端产成品，对照技术要求
（即尺寸公差、表面粗糙度、形位公差、材质和外观）定时或按一定的频次，使用规定的检测仪
器、检具和检测方法，进行工序和工艺检查。并采用‘防呆’的描述方式和相应的措施，使普通
员工能使用‘按图索骥’的简单方法，对照SIP进行和完成所有原辅材料、加工、装配等所有工序
和产成品的检测工作任务。3、零部件和物料清单（简称BOM表）--将项目或生产、装配过程中，
所有需要用到的零部件、原辅材料、标准件以及所需的工具、工具和工装夹具，采用规范的表格
形式，按照‘分门别类’的方式，将原辅材料、零部件、工具、工具以及标准件的名称、型号规
格、数量、零部件序号、图号和技术要求，以及供应商名称等信息，（如果需要，可将相应补充
说明性质的图片放在备注栏）按照‘防呆’的要求，在BOM表中清晰、完整的记录下来。4、生
产流水线（简称产品线）--是指将原辅材料通过加工、装配的工艺和工序，经过必需的N道工序
后，最终可以连续、稳定地生产出所需要产品的一种模式。一般是用输送传送带将原辅材料和半
成品，连续不断地送到各个加工工位，直至送到再次一道工序，完成整个加工或装配的工作。上
海自动化设备做的比较牛的公司。

    我国政策明确将高端装备制造列入“十二五”发展规划，智能制造装备是重点发展方向。
我国正处于工业化建设的中期，对于工业制造设备的投资需求非常大，工业自动化装备、智能化
装备的投资需求相应很大，随着我国工业经济结构调整与产业升级发展，为国内工业自动化行业
带来前所未有的市场机遇。此外，我国人口老龄化现象加剧，劳动人口短缺导致机器替代人工成
为长期趋势；随着“调结构、促转型”政策的实施，自动化、智能化必然成为产业结构优化升级
的方向之一。在当下全球制造业开启“工业”进程的时候，我国亦提出了“工业2025”计划，工
业自动化行业将在中国制造业的未来发展起到举足轻重的作用，未来仍将保持较快的发展速度。
结合我国工业化进程，自动化市场发展将呈现以下趋势：2011-2017年全球工业自动化行业营业收入
（1）我国自动化市场整体规模及发展趋势2008年之前我国自动化行业处于高速发展期，之后受金
融危机等因素影响，国内外宏观经济形势相对严峻，市场整体需求疲软，我国自动化行业整体处
于震荡调整阶段，特别是2015年自动化市场出现负增长，经过深度调整后，2016年实现回升，预
计未来几年我国自动化市场将进入温和增长期。自动化设备能够赚钱吗？江苏气压自动化设备

自动化设备未来会有怎样的发展方向？江苏气压自动化设备

    前提是可用挤牙丝攻或使用滴油装置而不用冷却液）------振动盘出来到待装配准备区-
---结合左侧盖一起到待准备区-----滑动承耳同左侧盖经气缸完成组合----自动卸料----完成一
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个循环机械控制简单：操机人员只需要经过简单的熟官就可以1人同时操控4-5台机效率高：一台
自动攻牙机根据工件大小一个小时内可以完成几百到上千个工件的工作要求自动化设备发展趋势
编辑现原生产和科学技术的发展，对自动化技术提出越来越高的要求，同时也为自动化技术的革
新提供了必要条件。70年代以后，自动化开始向复杂的电气自动化系统控制和高级的智能控制发
展，并普遍地应用到国防、科学研究和经济等各个领域，实现更大规模的自动化，例如大型企业
的综合自动化系统、全国铁路自动调度系统、国家电力网自动调度系统、空中交通管制系统、城
市交通控制系统、自动化指挥系统、国民经济管理系统等。自动化的应用正从工程领域向非工程
领域扩展，如医疗自动化、人口控制、经济管理自动化等。自动化将在更大程度上模仿人的智能，
机器人已在工业生产、海洋开发和宇宙探测等领域得到应用，专家系统在医疗诊断、地质勘探等
方面取得明显效果。江苏气压自动化设备

上海嘉定强坤工贸有限公司属于机械及行业设备的高新企业，技术力量雄厚。强坤工贸是一
家私营有限责任公司企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续发展”
的质量方针。公司始终坚持客户需求优先的原则，致力于提供高质量的非标零部件加工，汽车零
配件加工，上海机械加工，上海cnc加工。强坤工贸将以真诚的服务、创新的理念、高品质的产
品，为彼此赢得全新的未来！


